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	실내건축기능사 실기시험 예시문제(2025.06.11.)
	개요
	(내용없음)
	가. 명기되지 않은 조건은 건축법, 건축구조 및 건축제도 원칙에 따릅니다.
	나. 시험시작 후 제공된 폴더명을 본인 비번호로 바꾸고, 모든 파일은 해당폴더 안에 저장하도록 합니다.
	다. 정전 및 기계 고장 등에 의한 자료손실을 방지하기 위하여 수시로 저장합니다.
	라. 2D 작업이 완료되면 2D 제출용 폴더를 생성하여 해당 폴더 안에 PDF 파일로 저장 후 감독위원에게 제출합니다. (2D작업 PDF 제출이 완료된 이후 3D작업을 실시)
	마. 3D 작업이 완료되면 3D 제출용 폴더를 생성하여 해당 폴더 안에 PDF 파일로 저장 후 감독위원에게 제출하고 시험위원 입회 하에 출력용 PC에서 주어진 요구사항에 맞게 본인이 직접 도면을 출력하여 제출하도록 합니다.(단, 출력 시간은 10분 이내(시험시간에서 제외)로 하며, 출력 시간 내에 재출력이 허용됩니다.)
	바. 시험장의 장비(시설) 등이 파손되거나 고장 나지 않도록 유의하여 작업하도록 합니다.
	사. 다음 사항은 실격에 해당하여 채점 대상에서 제외됩니다.
	1) 시험시간 내에 요구사항을 완성하지 못한 경우
	2) 시험시간 내에 제출된 작품이라도 다음과 같은 경우
	가) 구조적, 기능적으로 사용 불가능한 도면이 1개라도 있을 경우
	나) 주어진 조건을 지키지 않고 작도한 경우

	3) 기타 채점대상에 제외되는 조건
	가) 지급된 재료 이외의 재료를 사용한 경우
	나) 제공된 자료 이외에 블록, 오브젝트, 프로그램(리습,루비 등)을 별도로 사전에 지참하여 사용하는 경우
	다) 시험 중 시설ㆍ장비의 조작 또는 재료의 취급이 미숙하여 위해를 일으킬 것으로 시험위원 전원이 합의하여 판단한 경우






